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GESTRA Systemy Parowe Grupa Produktow A
Zawory kulowe
NAF-Triball NAF-Triball

Przeznaczenie: do cieczy, gazow, pary wodnej

Zawory kulowe, petnoprzelotowe do zastosowan jakeo zawory odcinajace oraz
regulacyjne (wykonanie z gniazdem metalowym). Zawory sg wykonywane ze stali
nierdzewnej w zakresie srednic DN 10 — 100 na cisnienie do PN 40 bar.
- korpus 3-czesciowy ( tatwy demontaz zaworu),
- kula ptywajaca, zapewniajaca szczelnos$é zaworu w obu kierunkach, nawet przy
matej réznicy cisnien,
- wykonanie z uszczelnieniem migkkim (NAF88865x) lub metalowym (NAF88866X)
- blokada dzwigni recznej w pozycji otwartej lub zamknigtej,

tacze napedu zgodnie z ISO 5211

Zastosowanie:

ory NAF-Triball moga by¢ stosowane jako zawory regulacyjne (uszczelnienie
metalowe) lub zawory odcinajgce, w szerokim zakresie zastosowan i w roznych
w runkach pracy'’.

') Z wory z uszczelnieniem miekkim powinny pracowat w pozycji catkowicie otwartej lub zamknietej dla
ecia deformacji pierscieni gniazda

Znamionowe wartosci cisnienia i temperatury

Typ PN (bar) | DN (mm) | Maksymalna cisénienie robocze [bar g]
88865x (uszczelnienie miekkie bez potaczen kotnierzowych) 40 10-100 40 34 31 17 )
88865x (uszczelnienie miekkie potaczenia kotnierzowe) 40 15 =50 36 31 28 Ir 6
88835x (uszczelnienie miekkie potgczenia kotnierzowe) 16 65-100 16 12 11 10 6
88866x (uszczelnienie metalowe bez potaczen Kotnierzowych) 40 10-100 25 25 25 25 25
88866x (uszczelnienie metalowe potaczenia kotnierzowe) 40 16-50 25 25 25 25 24
88836x (uszczelnienie metalowe potgczenia kotnierzowe) 16 65— 100 16 12 11 10 9

Temperatura ‘€ 20 100 150 200 250

Przylgcza kotnierzowe zgodnie z EN-1092-1:2001.

Cisnienie prébne.
Zawor otwarty: 1.5 x maksymalne cisnienie robocze
Zawor zamkniety: 1.1 x maksymalne cisnienie réznicowe

Klasa szczelnosci.
Uszczelnienia migkkie: SS-1S0 5208, Class 3
Uszczelnienia metalowe: SS-1EC 534-4, Class V



Typ zaworu Opis Typ zaworu Opis
{ﬂ:-“-*’} NAF 888650/60 I NAF 888652/62
x__:_;' DN 10-100 DN 15-50, PN 10 - 40
L Wewnetrzny, cylindryczny NAF 888352/62

gwint rurowy Rp.

DN 65— 100, PN 10-16
Kotnierze, dtugos¢ zabudowy
wg DIN 3202-F1iISO 5752
serie 1

NAF 888651/61

DN 10-100

Krétkie kohcdwki do spawania
dla rur ,mm".

NAF 888653/63

DN 10-100

Dtugie koncowki do spawania
dla rur ,mm".

Wymiary i waga.

Lp. Nazwa czesci Materiat
1 Tuleja PCV
2 Dz2wignia 1.4301/ASTM A167 Typ 304
3 Diawik DN < 50 1.4435/ASTM A276 Typ 316
Diawik DN > 65 1.4301/ASTM A167 Typ 304
4 Nakretka A2/ ASTM A492 Typ 304
5 Podkiadka 1.4301/ASTM A167 Typ 304

* Uszczelnienie

6 PTFE
obudowy
6A | O-ring FPM (Viton)
i Wrzeciono 1.4435/ASTM A276 Typ 316
g Podkiadka PTFE

fozyskujaca

. Pierscien gniazda
9A ¥ | + pierscien
uszczelniajacy

Wzmocnione PTFE + PTFE

: Pierscien gniazda
9B'Y | + pierscien
uszczelniajacy

Stellit + PTFE

10 Koncowka

1.4408/ASTM A351 Gr CF8M

11 | Korpus 1.4408/ASTM A351 Gr CF8M
1247 [ Kula 1.4435/ASTM A276 Typ 316
128" |Kula utwardzana, | 4 4450 sTM A276 Typ 316

chromowana

Sruba DN < 50

A2/ ASTM A492 Typ 304

13 I'Nakretka DN > 65 | A2/ ASTM A492 Typ 304
14 |Podkiadka 1.4301/ASTM A167 Typ 304
sprezysta

15 Nakretka

A2/ ASTM A492 Typ 304

* . .
- Zalecane CZgsCl Zamienne

D _ odpowiednik stali SS 2343/CF8M

:2) - odpowiedni stali S8 2333
? - dla NAF 888x5x
» - dla NAF 888x6x

Wspoitczynniki Kv.

LN 10 15 20 25 32 40 bl 65 80 100
z 0,24 0,24 0,24 0,24 0,24 0,24 0,24 0,23 0,28 0.3
Kv 8 18 32 50 80 120 200 320 480 720
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Zawory kulowe
NAF-Triball

Spawanie zaworow NAF-Triball.

Nalezy zawsze sprawdzic, czy rury miedzy ktére zawor ma
zosta¢ wspawany sa rownolegte i czy lezg one w jednej
osi. Nalezy pamietaé, 2ze zniszczenie pierscienia
gniazdowego zaworu moze spowodowac nieszczelnosc.
Nalezy zawsze zachowywac¢ duzg ostrozno$¢ podczas
demontowania i ponownego montowania zawordow, aby
unikng¢ uszkodzen pierscieni z powodu zanieczyszczen.
Po zakonczonym spawaniu zaréwno zawory jak i rury
taczgce powinny zostaé przeptukane w celu usuniecia
pozostatosci po spawaniu, zgorzelin itp.

Zawor z dtugimi koncéwkami do spawania, NAF 888653
oraz NAF 888663 nie musi byé rozmontowany przed
spawaniem. Nalezy pamieta¢, ze podczas spawania kula
musi by¢ w pozycji otwartej. Dilugosé koncéowek
przewidzianych do spawania jest tak dobrana, aby wptyw
temperatury nie spowodowat zniszczenia wnetrza zaworu.
Zaktada sie 2Zze spawanie odbywa sie w sposob
profesjonalny i w zgodzie ze standardami stosowanymi w
tym zakresie.

Zawory NAF-Triball z krétkimi koncdéwkami do spawania,
NAF 888651/61, muszg by¢ rozmontowane przed
spawaniem. Korpus zaworu oraz pierscienie gniazdowe
muszg zostaé¢ usuniete i wymienione na odpowiedni
element zastepczy, taki jak korpus o tym samym DN, ale
bez czesci wewnetrznych, Nalezy skreci¢c elementy z

koncowkami i wspawa¢ =zawor w rurociag. Po
zakonczonym spawaniu ponownie zainstalowa¢ kompletny
korpus zaworu i dokreci¢ sruby przy zastosowaniu

odpowiedniego momentu obrotowego.

Przyktad zamawiania
Np. zawér NAF 888650, DN 15 NAF — Triball — oraz dane
dotyczgce medium, cisnienia i temperatury.

Przy zamawianiu zawordw z sitownikami nalezy dodatkowo
podac dane dotyczace maksymalnago cisnienia
réznicowego, cisnienia sterujgcego (powietrza) oraz czy
wymagane sg wytaczniki krancowe i zawory
elektromagnetyczne. Powinien by¢ réwniez okreslony
wiasciwy typ (staty, zmienny) i napiecie pradu.

Zamawianie czesci zamiennych

Podczas sktadania zaméwienia na czesci zamienne,
nalezy podac:

Numer kat. NAF, DN i numer czesci (patrz ptytka
identyfikacyjna zaworu)

Wymaganag ilos¢

Opis czesci i jej numer (wg specyfikacji na stronie 2)

Przyktad: NAF 888650-0015-85, DN 15, nr czesci 15547-
0017, 10 sztuk pierscieni gniazda i pierscieni
uszczelniajacych ze wzmocnionego PTFE i PTFE, nr 9A.

Wyposazenie dodatkowe

Sitowniki

W wersji standardowej zawory NAF-Triball sg wyposazone
w dzwignie reczng ze stali nierdzewnej pokrytg PCV.
Zawory mogg by¢ réwniez dostarczone z sitownikami
pneumatycznymi lub elektrycznymi do pracy otwérz-
zamknij.

Kod katalogowy — oznaczenia
Przyktad:

88 86 50-0025-85
Kod 1 2345 6 78
1. Typ zaworu

88 Zawor kulowy

2. Materiat
8 1.4408 / CF8M

3. Cisnienie nominalne
3 PN16 (8883x2, DN65-100 kotnierzowy)
6 PN40 (8886xx, DN10-100)

4. Uszczelnienie

5 Uszczelnienie miekkie
6 Uszczelnienie metalowe
5. Przytacza
0 rys. i tabelana str. 2
1 rys. i tabelana str. 2
2 rys. i tabelana str. 2
3 rys. i tabelana str. 2
6. Wielkosci
Wg DIN DN
0010 10
0015 15
0020 20
0025 25
0040 40
0050 50
0065 65
0080 80
0100 100

7. Pierscien gniazda
2 Stellit
8 MG 1241 ( PTFE 75%, wtékno szklane 20%,
grafit 5% )

8. Uszczelnienie watka O-ring
5  FPM (Viton)
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Tel.: 058 306 10 10, fax.: 058 306 33 00
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